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ТЕНДЕНЦИЯ МИРОВОГО РЫНКА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ТЕХНОЛОГИЙ ПЕЧАТИ 2024 - 2025 

*Wohlers Report 2025

Рис.1 Доля оборудования по металлическим АТ 
установленного в мире в центрах печати по состоянию на 

2024 г.*

Рис.2 Доля оборудования по металлическим АТ, 
планируемого к установке в мире в центрах печати в 2025 г.*

1. Технология SLM (L-PBF) все еще остается наиболее востребованной технологией металлической печати, что 

говорит о её достаточной зрелости.

2. Необходимость в более производительных системах для получения и ремонта крупногабаритных заготовок 

деталей диктует необходимость в установке оборудования по технологии DED (лазер, дуга, луч). 

16,7% DED3,7% DED
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КОНКУРЕНЦИЯ С ДРУГИМИ ТЕХНОЛОГИЯМИ АТ
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НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЕННЫЕ УСТАНОВКИ 

МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПЕЧАТИ 2024

Наиболее распространенные производители оборудования металлической печати, установленные в ЦАТ по 
миру по данным Wohlers/
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УВЕЛИЧЕНИЕ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ

Производитель Модель Кол-во 

источник

ов

Макс. 

Мощность 

источника, Вт

Суммарная 

мощность, 

Вт

Рабочая 

площадь, см^2

Площадь на 

1 источник, 

см^2

Удельная 

мощность Вт/см^2

Производительность 

мм.куб./ч

Nikon SLM Solutions 280HL 1 700 700 784 784 0,893 55

Nikon SLM Solutions 280HL 2 700 1 400 784 392 1,786 88

Nikon SLM Solutions 500HL 4 700 2 800 1 400 350 2,000 171

Nikon SLM Solutions NXG XII 

600
12 1 000 12 000 3 600 300 3,333 1 000

EOS M400 4 400 1 600 1 600 400 1,000 100

EOS AMCM M450 4 1 200 4 800 2 025 506 2,370 нд

EOS AMCM M4K 6 1 200 7 200 2 025 338 3,555 нд

BLT S800 10 500 5 000 6 400 640 0,781 250

BLT
S1000 12 500 6 000 7 200 600 0,833 300

BLT S1500 26 500 13 000 22 500 865 0,578 900

Farsoon
FS1521-U 32 500 16 000 23 409 732 0,683 900 – 1 000**

Информация с официальных сайтов производителей

**Ожидаемая производительность



L SY S T E M S . R U

УВЕЛИЧЕНИЕ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ

(РАБОТА НАД ЭФФЕКТИВНОСТЬЮ ПАРАМЕТРОВ)
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УВЕЛИЧЕНИЕ ГАБАРИТНЫХ РАЗМЕРОВ 

ПОЛУЧАЕМЫХ ИЗДЕЛИЙ
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Смещение класса 

«среднегабаритного» 

оборудования

от размеров 250 – 300 мм                             

к размерам 350 – 500 мм

Развитие 

«крупногабаритного» 

класса оборудования
SLM280 400 W

SLM280 2.0 2x400 W

SLM280 2.0 2x700 W

SLM500 4x700W

SLM800 4x700W

SLM NXG 12x1000W

SLM NXG XE 12x1000W

SLM ADIRA

EOSM290 400W
EOSM290 2x400W

EOSM290 1x1000W

EOSM400 4x400W

BLTS600 8x500W

BLTS1500 26x500W

10

100

1 000

2012 2014 2016 2018 2020 2022 2024 2026 2028
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УВЕЛИЧЕНИЕ ГАБАРИТНЫХ РАЗМЕРОВ ИЗДЕЛИЙ

Современная тенденция - системы с перемещаемой зоной сплавления и/или обдува.
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РАСШИРЕНИЕ НОМЕНКЛАТУРЫ МАТЕРИАЛОВ

Оборудование Технология

Работа с материалом

Другая длина 
волны

Высокотемпературный 
подогрев

Отработка режимов 
сплавления

Мультиматериальная
печать

Разработка новых 
материалов под L-PBF
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МИРОВЫЕ ТРЕНДЫ: РЕЗЮМЕ

• В технологии SLM нет революционных решений, есть планомерная эволюция;

• Основные векторы развития: повышение производительности и габаритов зоны печати;

• Масштабирование зоны построения и количества источников имеют предел 

экономической целесообразности и неоправданной технической сложности;

• Производительность – основной инструмент конкуренции на рынке контрактной печати;

• Конкурентный потенциал технологии SLM можно повысить, но в области большого 

габарита и высокой скорости печати DED-технологии дадут лучшую экономику;

• Основные точки роста отечественного SLM: повышение производительности синтеза, 

повышение качества и стабильности печати.






